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L'invention est relative aux installations du genre 
de celles des stations de lavage, c'est-a-dire compre- 
iiant un certain nombre de machines a laver, qui 
pourront etre de capacite et de types difierents, 
p.ppropries aux operalions a effectuer, c'est-a-dire 
notamment a la nature et a I'etat d'encrassement du 
Isnge a trailer; etant entendu que les moyens con- 
formes a I'invention, et qui vont etre specifies, pour- 
raient etre appliques, eventuellement, a d'autres 
techniques. 

Elle a pour but, surtout, de rendre ces installa- 
tions telles qu'elles soient moins couteuses a etablir, 
qu'elles exigent une energie moindre et un person- 
nel plus reduit que jusqu'a present. 

Elle consiste, principalement, a agencer de maniere 
telle les installations du genre en question, que leurs 
divers machines ou groupes de machines puissent 
el re telecommandes a partir d'un poste central, en 
ayant soin, de preference, d*etablir les horaires ou 
tableaux dc marche desdiles machines de fagon pre- 
determinee et telle que les demandes d' energie et, 
en particulier, d'eau chaude soient convenablement 
decalees et qu'ainsi, on puisse, notamment, reduire 
le nombre et la capacite des chaudieres. 

Elle comprend, mise a part cette disposition prin- 
cipale, certaines autres dispositions qui s'utilisent de 
preference en meme temps et dont il sera plus expli- 
citement parle ci-apres, notamment : 

Une deuxieme disposition — relative aux instal- 
lations du genre en question avec des groupes ou 
machines commandes automatiquement a distance, 
certaines machines au moins comportant une suc- 
cession de diverses operations — consistant a faire 
en sorte que les minuteries soient assorties respec- 
tivenient, non pas aux types de machines, mais aux 
types d'operations a effectuer, une meme minuterie 
pouvant done etre appelee a fonctionner successi- 
. vement sur divers groupes ou machines comportant 
la meme operation elementaire correspondant a 


cette minuterie, mais a des intervalles de temps 
differents. 

Elle vise plus particuliereraent un certain mode 
d'application (celui pour lequel on Papplique aux 
stations de lavage), ainsi que certains modes de 
realisation desdites dispositions; et elle vise, plus 
particulierement encore, et ce a titre de produits 
induslriels nouveaux, les installations du genre en 
question comporJant application de ces memes 
dispositions, ainsi que les machines, dispositifs et 
elements speciaux propres a leur etablissement. 

Et elle pourra, de toute fagon, etre bien comprise 
a I'aide du complement de description qui suit, 
ainsi que des dessins ci-annexes, lesquels complement 
et dessins ne sont, hien entendu, donnes surtout 
qu'a titre d indication. 

La fig. 1 de ces dessins montre en plan schema- 
tique une station de lavage etablie conformement 
a I'invention. 

Les fig. 2 a 4 montrent, respecti vement, en eleva- 
tion, en vue de cote et en plan, Tensemble de trois 
machines appartenant a une telle installation et de 
certains de leurs organes de manoeuvre. 

La fig. 5 est un tableau horaire a prevoir au 
poste central de commande que comporte Tinstalla- 
tion. 

La fig. 6 est un tableau du meme genre, selon 
un autre mode de realisation. 

Les fig. 7 et 8 montrent en elevation deux tableaux 
d'organes de commande dudit poste. 

Les fig. 9 et 10 montrent a plus grande echelle, 
vu de cote et respecti vement dans deux- positions 
operatoires, un dispositif de commande manuelle, 
hydraulique ou pneumatique, que comportent les 
tableaux des Jig. 7 et 8. 

La fig. 11 montre en elevation une horloge avec 
tableau du meme genre que celui de la fig. 6, selon 
une variante et plus specialement pour la commande 
automatique a distance. 
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La fig. 12 est Tin diagramme de fonctionnement 
d'une minnterie centrale coctgissant avec ladite hor- 
loge. 

La fig. 13j completee par la fig. 13 bis, est un 
schema d'une telecoimnande electrique, a sept minu- 
teries, coagissant avec la minuterie centrale. 

La fig. 14 montre en peKpective Tun des relais 
commandes par la minuterie centrale. 

La fig. 15 montre im dispositif du meme genre 
que celui des fig. 9 et lO, mais a commande elec- 
trique. 

La fig. 16 montre les diagrammes de fonctionne- 
ment des sept minuteries representees sur la fig. 13. 

La fig. 17, enfin, montre des diagrammes de fonc- 
tionnement des cbaudieres de Tinstaliation. 

Selon I'invendon, et plus specialement selon celui 
de ses modes d'application, ainsi que ceux des 
modes de realisation, de ses diverses parties, auxquels 
il semble qu'ii y ait lieu d'accorder la preference, 
SB proposant, par exemple, d'etaBlir. une station de 
lavage pour le linge, on s'y prend comme suit ou 
de facon analogue. 

On rappellera tout d'abord que Ton connait des 
machines a laver a fonctionnement automatique, 
c'est-a-dire pour lesquelles les diverses operations 
que comporte le cycle de lavage sont assurees par 
une minuterie agissant suivant un horaire determine. 

Ces machines sont livrees avec un guide expli- 
quant que, selon la nature du linge a laver et son 
etat de sbuillure, on fait varier I'horaire ou la tem- 
perature des eaux de lavage, a Faide de Boutons de 
commande appropries. On peut ainsi effectuer toutes 
les operations de lavage sur une machine de ce 
genre, mais a la condition que, manueUement, on 
commande les temperatures d'eau et la minuterie 
de distribution du travail au cours des operations. 

De telles machines conviennent pour des usages 
menagers. mais elles apparaissent impropres a etre 
utilisees economiqaement, sails phis, dans une sta- 
tion de lavage groupant un certain nombre de ceHes- 
ci. En effet, d'une part, cela conduit a employer 
mi personnel nombreux pour la conmaande, chaque 
machine ayant a etre commandee et reglee indi- 
viduellement au cours de travail; et, d'autre part, 
on est amene a realiser des installations importantes 
de ^cbaudieres ou accumulateurs a eau chaude, et a 
utiliser des canalisations de gros diametie, poor 
prevoir le cas ou plusieurs machines doivent etre 
remplies ou videes au meme moment. 

Pour remedier a ces inconvenients, et utiliser, par 
consequent, le minimum de personnel, avec des 
chaudieres et canalisations d'importance reduite, on 
precede de facon telle, conformement a rinvention, 
pour realiser une station de lavage devant pouvoir 
trailer toutes sortes de linge : 

Que ladite station compfenne plusieurs machines 
a laver appropriees aux divers processus de lavage 
a prevoir, ponvant correspondre eux-memes a des 


categories de ligne differentes [lin^e de corps blanc, 
linge de couleur ou linge tres fin, linge de maison, 
linge et vetements de travail, etc.), ces machines 
etant, par exemple, reparties, comme suppose dans 
ce qui suiL en plusieurs groupes contenant chacun 
un nombre variable de machines d'un meme type; 

Et que ces divers groupes puissent etre telecom- 
mandfe a partir d'un poste central dans lequd on 
disposera d'un horaire general predetermine, pour 
le fonctionnement des groupes respectifs. 

On concoit d'ores et deja que le personnel sera 
reduit au minimum, puisqu'une meme persoiuie 
pourra, au poste central, assurer le fonctionnement 
de rensemble. 

Mais I'un des principaux avantages d'une telle 
installation reside dans le fait que, si Ton a recours 
a la disposition preferee qui va etre specifiee, on 
evite que les divers groupes ne soient simultane- 
ment au remplissage. d'oii la possibilite de reduire 
la reserve de calories necessaire. 

Selon ladite disposition, on agence Fhoraire gene- 
ral susvise de facon telle que les diverses operations 
a prevoir sur les machines des groupes respectife 
soient convenablement decalees, de sorte que les ope- 
rations elementaires semblables qu'elles peuvent com- 
porter soient decalees, et qu'en particuber, on evite 
les appels simultanes d'eau cbaude ou froide. En 
fait, ceUe disposition permettra d'eviter egalement 
des appels exageres d'energie electrique pour la 
commande des divers organes. Finalement, on pourra 
ainsi realiser la reduction du nombre des chaudieres, 
de leur capacite, de la section des canalisations et 
de la puissance electrique necessaire. 

Pour satisfaire aux conditions qui viennent d'etre 
exposees, il est possible a Thomme de Tart de recou- 
rir a de nombreux modes de realisation, pouvant 
differer entre eux, notamment : 

Par la fagon dont on assure la telecommande 
a partir du poste central, celle commande pouvant 
avoir ben, soit manuellement, comme suppose plus 
loin en reference aux fig. 1 a 10, c'est-a-dire par au 
moins un operateur siegeant au poste central et 
agissant sur des boutons ou manettes en fonction 
des indications d'un tableau horaire qui est devant 
ses yeux, soit automatiquement, ledit tableau horaire 
comportant une pendule ou minuterie qui execute 
automatiquement, sur les divers groupes de machi- 
nes, les operations prevues par rhoraire, soit de 
facon semi-automatique; 

Et par la facon dont sont realises les organes 
de telecommande, ces oiganes pouvant etre de nature 
hydrauiique, pneumatique, electrique, mecanique, 
etc. 

D'une facon generale, on pent dire que chaque 
blanchissage, sur une machine a laver. comporte 
trois, quatre, voire meme cinq operations, notam- 
ment : 

L'essangeage ou traitement a I'eau tiede avant 


lessivage, le panier elant anime d'une vitesse reduite; 

Le lessivage proprement dit, c'cst-a-dire traite- 
ment plus prolonge, a Teau chaude, et avec des, 
detersifs ; 

Le ringage chaud; 

Le rincage froid* 

Chacune de ces operations se deroule suivant un 
processus a peu pres invariable, mais avec des 
durees respectives variables pour ses diverses phases, 
ce processus comprenant : 

Le remplissage; 

L^adduction de produits; 

L'operation proprement dite; 

La vidange; 

L'essorage. 

La realisation desdites operations ct des diverses 
phases qu'elles comportent necessite la commando, 
aux machines, de deux sortes d'organes, savoir : 

D'une part, des organes distributeurs d'eau 
chaude ou d*eau froide, ou, de toute fagon, d'eau 
a diverses temperatures, ainsi que les organes de 
distribution de detersifs et des organes de vidange, 
les uns et les autres etant constitues par des r obi nets, 
clapets, vannes, etc., que Ton commande du poste 
central selon Thoraire prevu; 

Et, d'autre part, des organes propres a assurer la 
mise en marche et Farret du moteur commandant 
le panier, ainsi que des organes pour assurer le 
changement de marche correspoiidant au passage 
de lavage ou essangeage (vitesse lente), a essorage 
f vitesse elevee), les uns et les autres de ces organes 
etant aussi actionnables par telecommande. 

Tout se ramene, en definitive, selon Finvention, 
a telecommander ces divers organes, en fonction de 
I'horaire prevu, agence de maniere a repartir con- 
venablement les divers cycles operatoires, dans les 
buts susindiques. 

Pour la constitution de ces horaires, et la reali- 
sation des commandes, on va donner ci-dessous un 
exemple concret, bien entendu seulement a titre indi- 
catif, pour la comprehension de I'invention. 

Sur la fig. 1, on a represente une installation a 
cinq groupes de machines designes par A, B, C, Y, Z. 

Le groupe A comprend des machines destinees 
a traiter 5 kg de linge de maison. 

Le groupe B comprend des machines semblables, 
avec double lessivage^ pour le lessivage de vete- 
ments de travail. 

Le traitement pour ces deux groupes a une duree 
d'une heure, arrets co.mpris poux le charge- 
ment el ie dechargement ; il utilise 15 litres 
d'eau a 80°. 

Le groupe C comprend des machines semblables, 
capacite de traitement 5 kg, duree une heure, mais 
avec 15 litres d'eau a 30** seulement : pour le lessi- 
vage de la laine et de la soie, linge en couleurs. 

Le groupe Y comprend des machines d'une capa- 
cite de traitement de 2,.50O kg de linge, avec duree 
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de trente minutes, et 30 litres d'eau a 30°, pour les 
niemes usages que C (couleurs, laines, etc.). 

Le groupe Z, cnfin, comprend des machines d'une 
capacite de 2,500 kg, avec duree de trente minutes, 
30 litres d'eau a 80° : linge de coips blanc. 

Les machines A, B, C sont, par exemple, a axe 
horizontal, les machines Y, Z a axe vertical 

On suppose, par aiDeurs. que, pour alimenter ces 
machines en eau a temperature convenable, on eta- 
blit quatre groupes de canalisations visibles en 11 
sur les fig. 2 a 4, amenant respectivement I'eau a 
10°, 30°, eO**, 90°. Ces canalisations sont elles- 
memes, par exemple, alimentees par melange a 
partir de trois chaudieres, dont deux a 60°, et un 
a 80°, chaudieres qui peuvent recevoir. Feau a 25° 
provenant d'un recuperateur. II semble que, pour 
I'exemple represente, et avec I'horaire conforme a 
I'invention, ces chaudieres peuvent etre choisies cha- 
cune d'uie puissance de 35.000 calories. 

Les canalisations sont done reunies aux machines 
des groupes par des clapets ou autres 12 (fig. 2), 
commandes a partir du poste central La vidange se 
fait par deux canalisations 13, 14 (fig. 2 a 4) res- 
pectivement pour la vidange chaude (VC) et la 
vidange froide (VF). D'autres conduits sont prevus 
pour la distribution du detersif ou de lous produits, 
colorants ou autres. 

Les machines, enfin, peuvent passer de la rotation 
lente a la rotation rapide par un dispositif de 
manoeuvre qui est, par exemple, electrique et com- 
I>orte un relais de commande double 15 respective- 
ment pour la rotation lente (Br) et la rotation rapide 
fEs). Ce relais commande notamment un dispositif 
de crabotage coagissant avec une boite de vitesse 
appropriee. 

Disposant d'un tel ensemble — qui pourrait etre 
tout different, la composition des groupes tels que 
A, B, C, Y, Z dependant des problemes de blan- 
chissage qui se posent dans chaque localite selon le 
genre de clientele de celle-ci — on etablit au poste 
central un tableau horaire qui sera, par 
exemple : 

Soil du genre de celui de la fig. 5, avec les temps 
(minutes 1 a 60), disposes en ordonnees rectilignes; 

Soit du genre de celui de la fig. 6, avec les temps 
marques sur un cadran 16, et un organe tel qu'une 
aiguille 17 pour permettre au surveillant ou a I'ope- 
rateur de connaitre a chaque instant les operations 
a effectuer sur les machines des divers groupes; 

Soit de toute autre espece repondant au but 
cherche. 

Pour la comprehension de ce qui va suivre, on 
va d'abord definir les notations qui ont ete adoptees 
stu: les dessins. 

Pour ce qui est des operations a efFectuer, les- 
quelles apparaissent sur les tableaux horaires des 
fig. 5, 6 et 11, on a designe par : 

T, le trempage ou essangeage a 30°; 
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ie lessivage a 80*»; 
U. le savonnage tiede a 30°; 
RC. le rincage chaud a 60°; 
RT, ie rincage tiede a 30°; 
RF, le ringage froid; 
S, le sechage; 

N, un temps neutre pour, le chai^ement at le 
dechargement du linge entre deux cycles operatoires. 

D'autre part, sur les tableaux des fig. 5 et 6, on 
a indique par R et V, respeclivement, les temps de 
remplissage et de vidange. 

Enfin, pour ce qui est des commandes aux machi- 
ne on a designe par : 

Br, la manoeuvre qui amene le panier a prendre 
sa Vitesse d'essangeage ou de lessivage; 

Es, la mancsuvre inverse qui I'amene a la vitesse 
d'essorage; 

Ma, la mise en ctarclie du panier; 

^T, Touverture des clapets ou vannes pour la 
vidange froide; 

VC, I'ouverlure des organes de meme g^re poor 
la vidange chaude (vers les appareils echangenrs) ; 

Ch, la commande du radiat^ir de cbauSage, en 
vue du sechage, 

Ces notations permettent de lire aisement Ie 
tableau de la fig. 5 qui represente Tun des modes de 
realisa'^ion de Tinvendon, pour des groupes A, B, 
C. Y, Z, reniplissant les ionctions susvisees. 

On voit, par exemple, dans la colonne correspon- 
dant au groupe A, que I'operation de blancbissage, 
qui dure une heure. comporte successivement : 

Le cbargement fN); 

L'essangeage (T). durant cinq xnTiutes, avec : rem- 
plissage en trente se^ondes (R), essangeage propre- 
ment dit, vidange fV), essorage (Es); 

Le lessivage W), durant treize minutes, avec : 
remplissaae en trente secondes (R), lesavage, 
vi'^ange fV), essorage; 

Le ri'-cake chaud fRC), en cinq minutes, toujours 
avec les memes phases; 

Un deuxieme rincage chaud, en trois minutes; 

Le ringage froid, en deux minutes, suivi d'un 
essorage de deux minutes; 

Enfin. le sechage (S), en trdze minutes, et dechar* 
gem ent (N). 

Les operations relatives aux autres groupes se 
lisent semblahlement : 

De foute facon, Tensemble de llioraire est etabli 
de telle sorte que les remplissages soient tons decales 
les uns par rapport aux autres, conune visible dans 
la colonne de gauche R, ou sont indiquees ^ialement 
les temperatures correspond antes. 

L'operateur, avant ce tableau devant les yeux, peut 
commander a distance les organes correspondants 
de la distribution d'eau ou des machines, c'est-a-dire 
des clapets 12. relais 15 ^fisc. 2 a 4), etc. 

Ledit t£d)Ieau pent, d'ailleurs, avoir toute autre 
forme telle que circulaire (fig. 6 ou 11), le resultat | 


elant le meme. Ici, encore, on voit que les remplis- 
sages R sont decales. 

Lorsque Taiguille 17 est dans ime position deler- 
minee, die indique a l'operateur, sur les diverses 
divisions annulaires du cadran correspondant aux 
groupes, les operations a effectuer. 

Si la commande est manuelle, comme suppose 
sur les fig. 2 a 4, Toperatenr agit a la main sur 
des boutons ou manettes mettant en jeu les moj^ens 
de telecommande adoptes. 

Lorsque, par exemple, on adopte, pour Taction- 
nement a distance des clapets ou robinets distribu- 
teurs, une commande hydraulique, notamment a 
I'aide d'amorceurs du genre de ceux utilises pour 
les chasses d*eau d'inslallations sanitaires, on dispose 
les amorceurs M sur des tableaux de commande tels 
que 18, 19 (par exemple respectivement pour A, B, 
Z et pour C, Y) et on les commande par des manet^. 
tes telles que 20. 

Des manettes speciales sont prevues pour I'intro- 
duction des detersifs (Dd:). 

Quant aux commandes du genre Br, Es, Ma, VF, 
VC, elles sont realisees, par exemple, par des relais 
electromagnetiques, a I'aide de manettes telles que 
21, toute autre disposition pouvant etre adoptee. 

On voit ainsi que cette premiere solution, qui 
suppose au poste central un tableau horaire et des 
tableaux de commande manuelle actionnables par 
un operateur, voire par plusieurs, permet de realiser 
les buts de Tiiivention et, en parliculier, de reduire 
au minimum I'encrgie calorifique, done la ca- 
pacite des chaudieres. et la section des cana- 
lisations. 

La fig. 17, qui est dessinee en reference au s\'s- 
teme automatique dont ii va etre parle, mais qui, 
dans son principe, s'applique au cas venant d'etre 
decrit, montre, en effet, clairement que les emprunts 
faits aux trois chaudieres a accumulation (CHi, CHo, 
CHa), meme compte tenu du temps de rechauffage 
(represente par les branches obliques telles que 22), 
ne sont jamais simultanes, de sorte que la capacite 
desdites chaudieres peut etre reduite, par exemple, 
a 120 litres. 

La dite solution assure luie souplesse convenable, 
par la possibilite de mettre hors service, lorsque 
desire, une ou plusieurs machines d*un groupe. II 
suffit, a cet effet, de prevoir des robinets d'arret 
ou des interrupteurs sur les teleconnnandes, selon 
qu'eHes sont hydrauliques ou electriques. 

Enfin, le personnel est reduit au minimum. 

Mais ce personnel peut encore etre reduit davan- 
tage si Ton a recours a la deuxieme solution signa- 
lee plus haut, savoir, si Ton rend ^installation abso- 
ium«it automatique, le tableau horaire jouant le 
role d'une minnterie generale de commande. ce qui 
va maintenant etre famine en reference aux fis. 11 
a 17. 

Cette telecommande automatique pent etre rea- 
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lisee, notamment, de Tune des deux manieres sui- 

vantes : 

On peut, tout d'abord — solution non representee 
sur les dessins — utiliser des machines automatiques 
de type courant, done avec des minuteries pour 
assurer sur chacune d'elles ou sur chaque groupe la 
succession des diverses phases de I'operation de 
lessivage dc ce groupe. 

Dans ce cas, la pendule ou minuterie centrale est 
agencee de fagon a commander, a des intervalles 
determines correspondant au tableau horaire susvise, 
Ja mise en train ou TarrSt des minuteries respectives 
des divers groupes. 

II semble, toutefois. preferable, au moins dans 
ccrlain? cas, de recourir a la solution suivante, qui 
pprmet d'obtenir une plus grande souplesse, c'est-a- 
dire de modifier plus aisement la composition des 
groupcF el de leurs operations. 

Scion celtc disposition — au lieu d'utiliser des 
minuteries en rapport avec les divers groupes — on 
a recnurs a des minuteries en corresp on dance avec 
les diverses phases operaloires. 

On constate, en eflet, par exemple, en se rappor- 
tant aux tableaux horaires susvises, que, d'une part, 
les diverses phases sont toutes analogues et ne diffe- 
rent que par leurs durees, el que, d'autre part, on 
retrouvc- sur les divers croupes, des phases opera- 
loires dc mcmc durcc. 

n semble possible, comma on I'a fait sur Thoraire 
de la fig. 11, de slandardiser ces phases operatoires 
en les repartissant en un petit nomhre de categories, 
par exemple cinq (fig. 11), savoir : 

Une de quatre minutes; 

Deux differentes, d'une duree egale, de cinq 
minutes; 

Une autre de treize minutes; 

Une autre de vingt-trois minutes. 

Si Ton a soin de repartir ces phases, dans les 
d liferents groupes, de fagon qu'elles ne se chevau- 
clxent pas, les minuLeries auxquelles elles correspon- 
dent pourront etre utilisees successivement sur plu- 
sieurs groupes. Dans I'exemple choisi, les phases de 
vingt-lrois minutes se chevauchant, on prevoiera 
done deux minuteries correspondantes. 

Au total, on aura ainsi six minuteries numerotees 
1 a 6 sur les fig. 11 a 16, et on leur en adjoindra 
une septieme 7 pour le sechage. 

Le role de la minuterie centrale du tableau 
horaire sera alors de brancher successivement les 
minuteries partielles 1 a 7 sur les divers groupes, 
dans un ordre convenable permettant de realiser ledit 
lableau. 

A cet effet, on pourra recourir a tous dispositifs 
cleulriques d'un lype connu. 

Sans qu'il soit aucunement necessaire de decrire 
ces dispositifs, on rcprcsente sur les fig. 13 et 13 fcis, 
tres schematiquement, un montage electrique faisant 
apparaitre : 
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En 1, 2, ...7, les minuteries, d'un type quelconque, 
alimentes en 23; 

En 24, des faisceaux de fils dont les uns (a 
droite) vont aux diverses commandes electriques des 
machmes Br, Es, Ma, VF, VC, Ch, etc. (ces refe- 
rences ayant la meme signification que plus haul), 
et les autres (a gauche) vont a d'autres commandes 
electriques pour la distribution de I'eau dans les 
canalisations II, ces dernieres comprenant, par 
exemple, des amorceurs M avec electros L 
(fig. 13); 

Et en Ai, Bi, etc., Zi, Zo, Zs, Z4, des relais pour 
assurer les branch ements successifs des minuteries 
1, ...7 par la minuterie centrale, figuree schemati- 
quement en 25 sur la fig. 12, lesdits relais pouvant 
etre de tout type approprie, par exemple a electros 
26 et contacteurs a mercure 27 (la fig. 14 supposant 
le cas oil la minuterie partielle 4 doit etre reliee au 
groupe Z). 

Pour ce qui est des susdites minuteries, aussi bien 
les minuteries partielles que la minuterie centrale, 
on pourra les realiser de I'une quelconque des 
manieres connues, par exemple a I'aide de tambours 
ou secteurs munis d'organes propres a agir sur des 
contacts electriques. Ces secteurs, reglables les uns 
par rapport aux autres, peuvenl, par exemple, com- 
porter des gradins (schematises en 28 sur la fig. 12) 
propres a provoquer le hasculement de contacteurs a 
mercure ou autres. lis peuvent aussi comporter des 
plots de contact propres a actionner des relais. 

Ces gradins, plots, etc., seront determines d'apres 
la nature des operations a effectuer. 

La fig. 12 montre schematiquement un diagramme 
en gradins, pour cinq disques ou secteurs 28, en 
correspondance avec les cinq groupes A, B, C, Y, Z. 

A chaque gradin, correspond une phase opera- 
toire, done Tactionnement des diverses minuteries 1 
a 7 Oe chiffre 1, ... 7 figurant en tele de chaque 
gradin correspond a ractiormement, par rinlerme- 
diaire d'un relais du genre de celui de la fig. 14, 
de la minuterie de meme chiffre). 

La fig. 16 montre de semblables diagrammes pour 
les minuteries respectives 1 a 7. 

Sur ce diagranune, les leitres correspondent : 

a, a I'ouverture des robinets d'eau; 

b, au remplissage d'eau; 

c, a la mise en marche pour Toperation du type ^ 
Br, ainsi qu'a la fermeture des robinets d'eau; 

a k marche Br; 

c, a I'ouverture des robinets de vidange et a Tar- 
ret de I'operation Br; 

/, a la vidange jusqu'a arret de Tessorage et au 
changement de marche, c'est-a-dire a la .marche 
vers Es; 

g, a Toperation Ls; 

k, a la- vidange; 

iy a Tarret de Tessorage et a la fermeture des robi- 
nets de vidange; 
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/i, au changement de marclie, c'est-a-diie misc 
a nouveau sur Br, et sur le chauSage; 
/o, a roperation Br; 

k a i'arret de cette operation et au chauffage. 

Bien d'autres combinaisons peuvent etre adoptees. 

II est entendu que le passage d'une phase opera- 
toire a une autre, c'est-a-dire TarTet d'une des minu- 
terite partielles 1 a 7 et la mise en maiche d'une 
autre de ces minuteries. au lieu d'intervenir par 
Taction de la minuterie centrale 25- pourrait avoir 
lieu par des moyens conjuguant enlre eux, en cas- 
cade, les fonctionnements respectifs des minuteries 
partielles, de sorte que Tarret de Tune provoque 
automatiquement la mise en marche de la suivanle, 
dans Tordre prevu sur !e diagranune de la fig. 12. 

De toute facon, on obtient un ensemble entiere- 
ment automatique et qui presente une grande sou- 
plesse, les minuteries 1 a 7 pouvant, en effet, etre 
combinees de toutes facons appropriees. Les avan- 
tages signales plus baut, en ce qui conceme la reduc- 
tion de la capacite des cbaudieres, subsistent; et la 
fig. 17 interprete les resultats obtenus. 

On peut encore, eventuellement, recourir aux dis- 
postions complementaires suivantes : 

Dans les immeubles ou localites oil les variations 
de pression d'eau sont tres importantes, ime fenne- 
ture supplementaire des robinets ou vannes d'arrivee 
d'eau sera prevue, etant commandee par flotteur 
pour arreter ralimentation au nivV^au convenable. 

Le demarrage du moteur de chaque machine peut 
etre provoque automatiquement par xm contact sur 
Fembrayage du changement de marche. On peut 
ainsi reduire, dans la realisation de la fig. 13, le 
nombre des fils electriques, en n'en laissant subsister 
que quatre, respectivement pour : adduction d'eau, 
mise sur Br ou sur Es. vidange. Toute autre combi- 
naison pourrait etre adoptee. 

Des moyens peuvent etre prevus pour compter 
ies operations de lavage sur les diverses machines. 

A cet efFet, on peut utiiiser, par exemple, la minu- 
terie partielle 3 qui est speciale au dernier rincage. 

Elle n'est utilisee, en efFet, qu'une seule fois pour 
tous les lavages des divers groupes. ce qui permet 
done le comptage. 

On mettra, par exemple, sur cette minuterie, une 
came speciale qui, au moment propice, commandera 
un relais compteur. L'inscription, sur ce relais, inter- 
viandra au moment ou la machine passera du fonc- 
tionnement * Br au fonctionnement Es, toute autre 
solution pouvant etre adoptee. 
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Comme il va de soi et comnie .il resulte deja, 
d*aiilenrs, de ce qui precede, Tinvention ne se limite 
nullement a ceux des modes d'application, non plus 
qn'a cenx des modes de realisation de ses diverses 
parties, ayant ete plus specialement envisages: elle 
en embrasse, au contraire, toutes les variantes. 

RESUME. 

L'invention a pour objet des perfectionnements 
apportes aux installations du genre de celles pour le 
lavage du linge, lesquels perfectionnements consis- 
tent, principalement, a ageiicer de maniere telle les 
installations du genre en question, que leurs divers 
machines ou groupes de machines puissent etre 
telecommandes a partir d'un poste central, en ayant 
soin, de preference, d'etabhr les horaires ou tableaux 
de marcbe desdites machines de fagon predeter- 
minee et telle que les demandes d energie et, en parti- 
culier, d'eau chaude, soient convenablement decalees 
et qu*ainsi, on puisse, notamment, reduire le nombre 
et la capacite des chaudieres. 

Elle vise plus particulierement un certain mode 
d'application (celui pour lequel on Tapphque aux 
stations de lavage), ainsi que certains modes de rea- 
lisation, desdits perfectionnements, lesquels compren- 
nent encore une deuxieme disposition — • relative 
aux installations du genre en question avec des 
groupes ou machines commandes automatiquement 
a distance, certaines machines au moins comportant 
une succession de diverses operations — consistant 
a faire en sorte que les minuteries soient assorties 
respectivemeat, non pas aux types de machines, mais 
aux types d'opsrations a effecluer, une meme minu- 
terie pouvant done etre appelee a fonctionner succes- 
sivement sur divers groupes ou machines comportant 
la meme operation elementaire correspondant a cette 
minuterie, mais a des intervalles de temps difEerents. 

L'invention "vise^ plus particulierement encore, et 
ce a titre de produils industrieis nouveaux, les instal- 
lations du genre en question comportant application 
de ces memes perfectionnements ainsi que les machi- 
nes, dispositifs et elements speciaux propres a leur 
etablissement. 

jEix-GEORGES DTNTILIIAC 
et M"' Jacqceuse DIXTILH.AC 

Par proenralioa : 

Plasseraut), Devant, Gdtmwx. 
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